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DESCRIZIONE 

deirinvenzione industriale dal titolo: 
"Metodo per la reaiizzazione di un pacchetto di sigarette a 
coperchio incernierato." 

a nome di G.D S.p.A., di nazionalita italiana, con sede a 40133 
BOLOGNA, Via Battindarno, 91. 
Inventore designator Mario SPATAFORA. 

Deposits a J AMMM Domanda N°.. BO2p03A 0 0.0 JM * 

La presente invenzione e relativa ad un metodo per la reaiizzazione 
di un pacchetto di sigarette a coperchio incernierato. 
II presente metodo e particolarmente adatto ad essere utilizzato nella 
reaiizzazione di pacchetti di sigarette a coperchio incernierato 
presentanti spigoli longitudinali smussati o arrotondati oppure 
presentanti una sezione trasversale priva di spigoli quale, per 
esempio, una sezione almeno parzialmente circolare o ellissoidale. 
In pacchetti di questo tipo, la normale metodologia di reaiizzazione, 
che prevede di formare, attorno ad un gruppo di sigarette, un 
involucro interno di carta metallizzata, di montare e trattenere, 
sulPinvolucro interno, un collare di cartone o simile, e di formare, 
quindi, attorno all'assieme cosi ottenuto, un involucro esterno di 
cartone o simile, presenta alcuni inconvenienti dovuti alle difficolta 
che normalmente si incontrano, data la mancanza di spigoli retti di 
riferimento, nel mantenere in posizione il collare sulPinvolucro 
interno durante la formazione dell' involucro esterno. 



Scopo della presente invenzione e fornire un metodo, il quale 
consenta non solo di superare in modo semplice ed economico gli 
inconvenienti sopra descritti, ma anche di semplificare la 
realizzazione delPinvolucro interno, che risulta sempre 
problematica nel caso di mancanza di spigoli longitudinali retti. 
Secondo la presente invenzione viene fornito un metodo per la 
realizzazione di un pacchetto a coperchio incernierato secondo 
quanto licitato nella rivendicazione 1 e, preferibilmente, in una 
qualsiasi delle rivendicazioni successive dipendenti direttamente o 
indirettamente dalla rivendicazione 1 . 

La presente invenzione verra ora descritta con riferimento ai disegni 
annessi, che ne illustrano un esempio di attuazione non limitativo, 
in cui: 

- la figura 1 e una vista prospettica, con parti asportate per 
chiarezza, di un pacchetto a coperchio incernierato realizzato 
secondo il metodo della presente invenzione; 

- la figura 2 illustra uno sbozzato piano per la realizzazione di un 
involucro esterao del pacchetto della figura 1; e 

- la figura 3 illustra due sbozzati piani sovrapposti per la 
realizzazione di un involucro interno e di un collare del pacchetto 
della figura 1 . 

Con riferimento alia figura 1 con 1 e indicato nel suo complesso un 
pacchetto 1 di sigarette a coperchio incernierato, il quale presenta 
un asse 2 longitudinale e comprende un involucro esterno 3 di 
cartoncino o simile definito da un corpo 4 e da un coperchio 5 



incernierato al corpo 4 lungo una cerniera 6 trasversale all'asse 2 
per spostarsi, rispetto al corpo 4 stesso, fra una posizione di apertura 
ed una posizione di chiusura (non illustrata). II pacchetto 1 
comprende inoltre un involucro interno 7 di carta metallizzata 
alloggiante, nel suo interno, un gruppo 8 di sigarette 9, ed un collare 
10 interposto fra 1' involucro esterno 3 e 1' involucro interno 7 e 
fuoriuscente parzialmente da un' apertura 11 del corpo 4 chiusa dal 
coperchio 5 quando disposto nella sua posizione di chiusura, 

) II pacchetto 1 e limitato, alle proprie estremita assiali opposte, da 

una parete superiore 12 del coperchio 5 e da una parete inferiore 13 
del corpo 4 ambedue di forma sostanzialmente ovale appiattita, e 
presenta una parete laterale, estesa sia al corpo 4, sia al coperchio 5, 
comprendente una fascia anteriore 14 longitudinale ed una fascia 
posteriore 15 longitudinale fra loro parallele e sostanzialmente piane 
e due fasce arcuate 16 longitudinali fra loro contrapposte, le quali 
raccordano fra loro le due fasce anteriore 14 e posteriore 15. 
Secondo quanto illustrato nelle figure 2 e 3 1' involucro esterno 3, 

^ l 5 involucro interno 7 ed il collare 10 sono realizzati ripiegando 

rispettivi sbozzati 17, 18 e 19 piani. 

Secondo quanto illustrato nella figura 2 lo sbozzato 17 presenta un 
conformazione sostanzialmente rettangolare allungata, si sviluppa 
secondo un asse 20 longitudinale e comprende, allineati secondo 
l'asse 20, un pannello centrale 21, due pannelli intermedi 22 e 23 e 
due pannelli di estremita, di cui il pannello di estremita collegato al 
pannello centrale 21 con Finterposizione del pannello intermedio 



22 e indicate con 24, mentre il pannello di estremita collegato al 
pannello centrale 21 con Tinterposizione del pannello intermedio 

23 e indicate con 25. 

I due pannelli intermedi 22 e 23 sono fra loro sostanzialmente 
uguali, e ciascuno di essi presenta una conformazione 
sostanzialmente ovale appiattita ed e collegato ai rispettivi pannelli 
24, 21; 25, 21 contigui lungo due tratti rettilinei 26 pre-indeboliti 
del suo perimetro che risultano trasversali all'asse 20 e sono 
raccordati fra loro, alle proprie estremita, da due tratti arcuati 27 
pre-indeboliti, i quali sono disposti con le loro concavita 
contrapposte e ri volte verso 1'asse 20 e definiscono, con i tratti 
rettilinei 26 il contorno di una rispettiva parete 12, 13. Ciascuno dei 
due tratti arcuati 27 si estende alFinterno di un rispettivo bordo 
arcuato 28 del rispettivo pannello intermedio 22, 23 per definire, 
con il relativo bordo arcuato 28 stesso, una striscia arcuata 29, che 
viene ripiegata, in modo note, a squadra tramite imbutitura del 
relativo pannello intermedio 22, 23 stesso. 

Su ciascuno dei pannelli 21, 24 e 25 e individuabile una zona 
centrale 30 longitudinale di ampiezza uguale a quella dei tratti 
rettilinei 26 e definente, con le altre zone centrali 30, le fasce 
anteriore 14 e posteriore 15, e due zone laterali 31 longitudinali, le 
quali sono disposte da bande opposte della relativa zona centrale 30 
e sono percorse da linee di indebolimento 32 longitudinali. 
Una volta che ciascun pannello intermedio 22, 23 e state ripiegato a 
squadra rispetto ai pannelli ad esso adiacenti, ciascuna zona laterale 



3 1 di ciascuno dei due pannelli di estremita 24 e 25 viene ripiegata a 
contatto della relativa striscia arcuata 29 e della relativa zona 
laterale 31 del parmello centrale 21 per definire la relativa fascia 
arcuata 16 del pacchetto 1. In particolare, ciascuna zona laterale 31 
del pannello centrale 21 e suddivisa, tramite una rispettiva linea di 
taglio 33 sostanzialmente trasversale all' asse 20 e raccordata 
airaltra linea di taglio 33 tramite una linea pre-indebolita definente 
la cerniera 6, in una parte 31a di coperchio ed in una parte 31b di 
corpo. La parte 31a di coperchio si sovrappone alia rispettiva zona 
laterale 3 1 del pannello di estremita 24 ed e collegata alia relativa 
striscia arcuata 29 del pannello intermedio 22 per definire una 
porzione di coperchio della relativa fascia arcuata 16; mentre la 
parte 31b di corpo si sovrappone alia rispettiva zona laterale 31 del 
pannello di estremita 25 ed e collegata alia relativa striscia arcuata 
29 del pannello intermedio 23 per definire una porzione di corpo 
della relativa fascia arcuata 16. 

Secondo quanto illustrato nella figura 3 lo sbozzato 19 presenta una 
forma sostanzialmente rettangolare con asse maggiore disposto 
trasversalmente ad un asse 34 longitudinale e comprende una fascia 
centrale 35 coassiale all'asse 34 e prowista, ad una sua estremita, di 
un incavo 36, e due zone laterali 37 e 38 fra loro uguali disposte da 
bande opposte della zona centrale 35 e percorse da rispettive linee 
di indebolimento 39 parallele all'asse 34. La zona laterale 37 e 
limitata verso Pesterno da un'aletta 40 parallela alPasse 34 ed 
estesa, nella direzione delPasse 34, a tutta Paltezza della zona 



laterale 37 stessa; mentre la zona laterale 38 e limitata verso 
1'esterno da un'aletta 41 parallela all'asse 34, di larghezza inferiore 
a quella deiraletta 40 ed estesa, nella direzione dell'asse 34, a solo 
parte delFaltezza della zona laterale 38. 

Sempre secondo quanto illustrato nella figura 3 lo sbozzato 18 e 
definite da un foglio rettangolare di carta metallizzata, il quale 
presenta un'altezza maggiore di quella dello sbozzato 19 ed una 
larghezza sostanzialmente uguale a quella dello sbozzato 19. 
Durante la realizzazione del pacchetto 1 lo sbozzato 19 viene 
sovrapposto alio sbozzato 18, ed eventualmente incollato sullo 
sbozzato 18, in una posizione sostanzialmente centrata in altezza, 
ma trasversalmente sfalsata, in modo sia da definire, sullo sbozzato 
18, due "strisce 42 e 43 trasversali all'asse 34, disposte da bande 
opposte dello sbozzato 19 e di cui la striscia 42 e disposta adiacente 
airincavo 36, ed una striscia 44 longitudinale sporgente alFesterno 
dell'aletta 41; sia in modo da sporgere lateralmente rispetto alio 
sbozzato 18 con tutta la propria aletta 40. 

Successivamente, tramite un'attrezzatura nota e non illustrata, sulla 
striscia 42 viene realizzata una serie di linee di indebolimento 45 
parallele all'asse longitudinale 34 ed una serie di linee di 
indebolimento 46 oblique, le quali vengono posizionate lungo la 
striscia 42 in funzione delle posizione sfalsate reciproche dei due 
sbozzati 18 e 19 per facilitare la chiusura di estremita, tramite 
ripiegatura a spicchi (figura 1) della striscia 42, deirinvolucro 
interno 7 una volta che gli sbozzati 18 e 19 siano stati ripiegati 



assieme attorno al gruppo 8 per formare un incarto tubolare non 
illustrato. 

A proposito di quanto sopra esposto e opportuno osservare che il 
citato incarto tubolare viene realizzato disponendo la striscia 44 
longitudinale dello sbozzato 18 in posizione sovrapposta a, ed 
airinterno di, una striscia 47 longitudinale opposta dello sbozzato 
18; l'aletta 41 in posizione sovrapposta alia, ed airinterno della, 
aletta 40; ed incollando fra loro le alette 40 e 41, e che la 
formazione dell 'incarto tubolare viene facilitata dalla disposizione 
trasversalmente sfalsata degli sbozzati 18 e 19 che elimina 
l'inconveniente di pinzare le strisce 44 e 47 fra le alette 40 e 41 e 
permette di incollare fra loro le alette 40 e 41 stesse. In questo 
modo risulta possibile conferire sia all'involucro interno 7, sia al 
collare 10, di forma tubolare, una stabilita di forma relativamente 
elevata, e di impedire che il collare 10 si sposti trasversalmente 
rispetto all'involucro interno 7 durante la realizzazione 
dell'involucro esterno 3. 

A proposito di quanto sopra esposto e inoltre opportuno notare che 
la pre-disposizione degli sbozzati 18 e 19 a contatto l'uno deiraltro 
nella posizione specifica di sovrapposizione precedentemente 
descritta permette di realizzare con particolare precisione le linee di 
indebolimento 45 e 46, la cui posizione e funzione della posizione 
relativa del collare 10 e dell'involucro interno 7; e che la ripiegatura 
contemporanea degli sbozzati 18 e 19 per ottenere l'involucro 
interno 7 ed il relativo collare 10 semplifica notevolmente le 



RTVENDICAZIONI 

1) Metodo per la realizzazione di un pacchetto di sigarette a 
coperchio incernierato comprendente un involucro interno (7) 
ottenuto ripiegando un primo sbozzato (18) di carta metallizzata 
attorno ad un gruppo (8) di sigarette (9), un involucro esterno (3) 
ottenuto a partire da un secondo sbozzato (17) ripiegato attorno 
all' involucro interno (7) per definire un corpo (4) ed un coperchio 
(5) fra loro incernierati, ed un collare (10) ottenuto ripiegando un 
terzo sbozzato (19) interposto fra T involucro interno (7) e 
r involucro esterno (3) e sporgente dal detto corpo (4) per 
impegnare il detto coperchio (5); il metodo essendo caratterizzato 
dal fatto di comprendere le fasi di giustapporre il detto terzo 
sbozzato (19) al detto primo sbozzato (18) in una posizione di 
sovrapposizione determinata, e di ripiegare contemporaneamente i 
detti primo e terzo sbozzato (18, 19) attorno al detto gruppo (8) di 
sigarette (9). 

2) Metodo secondo la rivendicazione 1, in cui i detti primo e terzo 
sbozzato (18, 19) vengono collegati fra loro nella detta posizione di 
sovrapposizione determinata. 

3) Metodo secondo la rivendicazione 1 o 2, in cui il detto primo 
sbozzato (18) viene ripiegato lungo linee di indebolimento (45, 46), 
che sono state realizzate dopo il posizionamento del primo sbozzato 
(18) stesso nella detta posizione di sovrapposizione determinata 
rispetto al detto terzo sbozzato (19). 

4) Metodo secondo la rivendicazione 3, in cui le dette linee di 



10 




indebolimento (45, 46) vengono posizionate sul detto primo 
sbozzato (18) in funzione della detta posizione di sovrapposizione 
determinata. 

5) Metodo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a 4, in 
cui sia il detto involucro intemo (7), sia il detto collare (10) 
presentano una forma tubolare; la detta posizione di 
sovrapposizione determinata essendo una posizione trasversalmente 
sfalsata, in cui una prima porzione laterale (40) del detto terzo 
sbozzato (19) sporge lateralmente rispetto al detto primo sbozzato 
(18), ed una seconda porzione laterale (44) del detto primo sbozzato 
(18) sporge lateralmente rispetto al detto terzo sbozzato (19) dalla 
parte del terzo sbozzato (19) stesso opposta alia detta prima 
porzione laterale (40). 

6) Metodo secondo la rivendicazione 4, in cui i detti primo e terzo 
sbozzato (18, 19) vengono ripiegati contemporaneamente a tubo e 
vengono stabilizzati collegando le dette prima e seconda porzione 
laterali (40, 44) a porzioni (41, 47) lateralmente opposte del terzo 
sbozzato (19) e, rispettivamente, del primo sbozzato (18). 
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